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1. POUZITI

Elektrické servomotory oto¢né viceotackové MODACT MOA jsou uréeny pro dalkové ovladani specialnich uzaviracich
a regulaénich armatur, umisténych v obsluhovanych prostorech jadernych elektraren s reaktory VVER, RBMK nebo BN.

2. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni technické parametry jsou uvedeny v tabuice.

Napajeci napéti elektromotoru 3x400V /50 Hz

nebo 3x380V/50Hz
Stupen kryti IP 55
Pracovni poloha

Pracovni poloha servomotorti MODACT® MOA je u servomotor( s plastickym mazivem libovolna.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznaceny Stitkem ,,PInéno plastickym mazivem®, ktery je umistén na silové
skfini ze strany ruéniho kola. Servomotory s olejovou néplini jsou bez oznaceni.

U servomotord s olejovou napini je omezena pouze sklonem osy elektromotoru — max 15° pod vodorovnou rovinu. Timto se
zamezi, aby pfipadné ulomky ¢i necistoty v olejové naplni snizovaly Zivotnost gumového tésnéni hfidele elektromotoru.

PFi montazi s elektromotorem nad vodorovnou rovinu je tfeba doplnit olejovou naplh tak, aby bylo spolehlivé zajisténo
mazani motorového pastorku.

Legenda:
— Trifazovy asynchronni elektromotor
— Skfini predlohového soukoli
— Silovy prevod
— Kolo ruéniho ovladani
— Ovladaci skfiri
— Viko ovlddaci skfiné
— Svorkovnicova skiiri
— Viko svorkovnicové skiiné
— Kabelové vyvodky
10 — Svorkovnice elektromotoru
" 11 — Ukazatel polohy
a/ 2/ 3 \\i rucniho kola 12 — Kabelova vyvodka (pro motor)

Obr. 1 - Sestava servomotoru
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3. POPIS

Servomotory MOA jsou konstruovany pro pfimou montaz na armaturu a spojeni je provedeno pomoci pfiruby podle
ISO 5210 a spojky podle DIN 3210 tvar C nebo E. Usporadani ¢asti servomotoru je na obr. 1. Tfifazovy asynchronni motor 1 pohani
pres predlohové soukoli 2 centralni kolo diferencialniho pfevodu, umisténého v nosné skfini servomotoru (silovy pfevod) 3. Koruno-
vé kolo planetového diferencialu je pfi motorickém ovladani drzeno v neménné poloze samosvornym Snekovym pfevodem i za béhu
motoru. Vystupni duty hfidel je pevné spojen s unaSe€em planetového prevodu. Vystupni hfidel prochazi do ovladaci skfiné 5, kde
jsou soustfedény vSechny ovladaci prvky servomotoru — polohové, signalizaéni a momentové vypinace, vysila¢ polohy a topny
odpor. Cinnost polohovych a signalizaénich vypinaél je odvozena pfes mechanizmy od otaéeni vystupniho hfidele.

Cinnost momentovych vypina&t je odvozena od axialniho posuvu ,plovouciho $neku“ ruéniho ovladani, ktery je sniman
a packou pfenesen do ovladaci skfiné. Po sejmuti vika 6 této skiiné jsou pfistupny ovladaci prvky. Rovnéz svorkovnicova
skFin 7 je pfistupna po sejmuti vika 8. Kabelové pfivody jsou zajistény pomoci kabelovych vyvodek (9). Elektromotor je
opatfen samostatnou svorkovnici 10 a kabelovou vyvodkou. Polohu vystupniho hfidele Ize Zjistit na ukazateli polohy 11.

Jednotlivé pracovni funkce servomotoru jako vypinani od momentu, vypinani od polohy, signalizace, dalkové hlaseni
polohy (odporovy nebo proudovy vysilac) zajistuji mechanické skupiny (jednotky). Ty jsou umistény na ovladaci desce
(obr. 2), upevnéné v ovladaci skfini.

11

Popis:
5 — odporovy vysila¢

polohy

11— mistni ukazatel polohy g5

12 — jednotka momentového
vypinani

13 — jednotka signalizacni

14 — hnaci kolo

15 — proudovy vysilac polohy
(4-20mA)

16 — jednotka polohova

17 — topny odpor

65 — prilozky

66 — upevriovaci srouby

67 — zakladni deska oviddani

U servomotord t.¢. 52 020 s proudovym vysilacem polohy je nosnik s vysilacem otocen o 180° oproti obrazku 2a.
U servomotorti t.¢. 52 021—-52 026 s odporovym vysiladem polohy je nosnik s vysilacem otocen o 180° oproti obrdzku 2b.

Obr. 2a - Oviddaci deska - provedeni s proudovym Obr. 2b - Ovladaci deska - provedeni s odporovym
vysilaéem polohy vysilacem polohy a ukazatelem polohy

Dulezité ujednani
Pouzité mikrospinace v jednotlivych jednotkach neumoznuji pfivést na kontakty stejného mikrospinace dvé napéti riz-
nych hodnot nebo fazi. Tyto mikrospinace Ize pouzit jen jako spinace, vypinace nebo prepinace pro jeden okruh.

Popis a funkce ovladacich jednotek

a) Jednotka momentového vypinani (obr. 3) jako samostatny montazni celek je tvofena zakladni deskou 19, ktera nese
mikrospinace 20 a souc¢asné tvofi loziska pro hfidel momentového ovladani 22 a h¥idel blokovani 29. Hfidel momentového
ovladani prenasi pohyb plovouciho Sneku ze silového prevodu pomoci segmentll 23 nebo 24 a pacek 45 nebo 46 na mik-
rovypina¢e MZ nebo MO. Nato¢enim segmentt proti vypinacim pa¢kam se nastavuje velikost vypinaciho momentu. Pro
pfestavovani vypinaciho momentu mimo vyrobni zavod jsou segmenty 23 opatfeny stupnici na které jsou individualné
u kazdého kusu servomotoru vyznaceny ryskami body pro nastaveni maximalniho a minimalniho momentu. Nastaveny
moment ukazuji pak vyfezy v segmentech pfimo. Dilky na této stupnici slouzi pouze k pfesnéjSimu rozdéleni pasma mezi
body maximalniho a minimalniho vypinaciho momentu a tim k pfesnéjSimu pfestaveni vypinaciho momentu mimo vyrobni
zavod, neni-li k dispozici zatéZovaci stolice. Segment 23 je uren pro smér ,zavira“, segment 24 pro smér ,otvira"“.

Jednotka momentového ovladani je také vybavena blokovacim mechanizmem. Blokovaci mechanizmus zajisti po vypnu-
ti momentového vypinace jeho zablokovani, ¢imz se zabrani jeho opétnému samovolnému sepnuti a tim i pulzovani servo-
motoru. Mimo to zabrani blokovaci mechanizmus vypnuti momentového vypinace po reverzaci chodu servomotoru a tim
umozni plné vyuziti zabérného momentu elektromotoru. Blokovaci mechanizmus pracuje pfi obou smérech pohybu vystup-
niho hfidele servomotoru v koncovych polohach i v mezipoloze po dobu 1 — 2 otacek vystupniho hfidele po reverzaci jeho
pohybu.



Jednotka momentového ovladani je také vybavena blokovacim mechanizmem. Blokovaci mechanizmus zajisti po vy-
pnuti momentového vypinace jeho zablokovani, ¢imz se zabrani jeho opétnému samovolnému sepnuti a tim i pulzovani
servomotoru. Mimo to zabrani blokovaci mechanizmus vypnuti momentového vypinace po reverzaci chodu servomotoru
a tim umozni pIné vyuziti zabérného momentu elektromotoru. Blokovaci mechanizmus pracuje pfi obou smérech pohybu

Pfi zatizeni vystupniho hfidele servomotoru krouticim protimomentem se pooto€i hfidel momentového ovladani 22
a tim i segmenty 23 a 24, z nichz se pohyb pfenese na vypinaci packu 45 nebo 46. Dosahne-li kroutici moment na
vystupnim hfideli servomotoru hodnoty, na kterou je jednotka momentového vypinani nastavena, stlaci vypinaci packa
tlagitko pfislusného mikrospinace, ¢imz se dosahne odpojeni elektromotoru od sité a servomotor se zastavi.

Postup pfi nastavovani momentové jednotky

Nastaveni jiného vypinaciho momentu, nez na ktery byla jednotka nastavena ve vyrobnim zavodé, se provadi tak,
ze se uvolni zajistovaci matice 44 (viz obr. 3), dale pfislusny zajistovaci Sroub 25 (pro smér ,zavira“) nebo 26 (pro smér
,otvira”). Potom nasadime Sroubovak do vyfezu v hornim segmentu 23 event. 24 a ota¢ime segmentem, az vyfez v segmentu
27 event. 28 ukazuje na pfislusné misto na stupnici. Toto misto se stanovi tak, Ze rozdil mezi maximalnim a minimalnim nastavi-
telnym momentem v Nm délime poétem dilkG mezi znakou maximalniho a minimalniho momentu. Tim ziskdme udaj kolik Nm
vypinaciho momentu pfipada na jeden dilek stupnice a interpolaci stanovime misto na stupnici, na které ma ukazovat vyfez
v segmentu 27 nebo 28. Barevna ryska na stupnici, kterd je blizSi k €islu 10 oznacuje misto nastaveni maximalniho vypinaciho
momentu, druha ryska oznaCuje misto nastaveni minimalniho momentu. Jednotka momentového ovladani nesmi byt nikdy
nastavena tak, aby vyfez v dolnim segmentu byl mimo pasmo, vymezené barevnymi ryskami na stupnici.

Po nastaveni vypinaciho momentu se dotahne zajistovaci Sroub 25 nebo 26 a zajiStovaci matice 44.
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\6} Legenda: 25 — Zajistovaci Sroub ,zavird”
19 — Zakladni deska 26 - Zajistovaci Sroub ,otevird“
29 22 20 - Mikrovypinace Mz, MO 27 — Segment doini ,zavird"
P 1‘ 21 — Presuvnik 28 — Segment doini ,otevirad“
4 22 — Hridel momentového 29 - Hridel blokovani
Cisla v krouZcich odpovidaiji ¢islovani svorek na svorkovnici. oviadani 44 - Zajistovaci matice
Pouzité mikrospinace neumoznuji pfivést na kontakty stejného 23 — Segment horni ,zavirda" 45 — Packa vypinaci ,otevird"
mikrospinac¢e dvé napéti rdznych hodnot nebo fazi. 24 — Segment horni ,otevira“ 46 — Packa vypinaci ,zavira“

Obr. 3 - Momentova jednotka

b) Jednotka signalizacni (obr. 4) zajistuje vyslani elektrického signalu pro Ucely signalizace polohy vystupniho hfidele
servomotoru. Nahon jednotky je proveden ozubenym kolem 38 od vystupniho hfidele pfes stupfiovou pfevodovku na vacky
30, 31 ovladajici mikrospinace 36 (SO) a 37 (SZ). Okamzik sepnuti signalizacnich vypinacl Ize volit v libovolném misté
pracovniho zdvihu servomotoru, mimo uzké pasmo kolem koncovych poloh (signalizacni vypina¢ musi sepnout pred
vypinacem polohovym, dokud se jesté vystupni hfidel pohybuje).

Horni vacka 37 pracuje pro smér ,zavira“ a spodni 36 pro smér ,otvira“.

Signalizaéni jednotka obr. 4 je konstruovana jako samostatny montazni celek. Je smontovana na nosniku 39, pod nimz jsou
namontovany pfevody, uspofadané podle kinematického schématu (obr. 5). Pfevod je sestaven tak, Ze pfestavné kolo K3 je mozno
po uvolnéni zajistovaciho Sroubku 47 pfesunout do riiznych drovni (I - V). Pfestavenim kola K3 se méni rozsah nastaveni signali-
zacnich vypinacl a vysilace podle pracovniho zdvihu servomotoru. U obr. 5 je tabulka, kde jsou uvedeny rozsahy nastaveni pro
jednotlivé polohy pfestavného kola K3.

Nastaveni signaliza¢ni jednotky

Je-li nutné zménit rozsah nastaveni signalizacnich vypinacl a vysilace, je tfeba zménit polohu prestavného kola K3. Pro
prestaveni kola K3 je nutné ¢aste¢né vysunout signaliza¢ni jednotku z ovladaci skfiné (délka pfivodnich vodiét k mikrospi-
nacim to umoZzriuje). Toto je mozné po vymontovani Ctyf Sroubl 66 (obr. 2), které pfipevriuji jednotku k zékladni desce. Po
pfestaveni signaliza¢ni jednotky na potfebny rozsah se jednotka vrati zpét. Pfed dotaZenim Sroubl 66 je nutné zkontrolovat



Cisla v krouzcich odpovidaji &islovani svorek na svorkovnici.
Mikrovypinac¢e je mozno pouzit jen jako jednookruhové.
Na kontakty téhoz mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti
rliznych hodnot nebo fazi.
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Legenda:
30 — Vacky pro smér ,zavird“
31 — Vacky pro smér ,otevira“

32 — Srouby pro vacky smér ,zavird“
33 — Srouby pro vacky smér ,otevird“

34 — Packa pro smér ,otevira“
35 — Packa pro smér ,zavira“

36 — Mikrovypinac pro smér ,otevira” (doini)
37 — Mikrovypinac pro smér ,zavira“ (horni)

38 — Ozubené kolo (ndahonové)
39 — Nosnik jednotky

Obr. 4 - Signalizacni jednotka
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Legenda:

K2 — Nahonové Kolo

K3 — Prestavné kolo

47 — Zajistovaci Sroubek prestavného kola
48 — HFidel vacek

49 — Pastorek s treci spojkou

Poznamka

Poloha prestavného kola pro servomotory t.¢. 52 020 je
pro jednotlivé prevodové stupné uvedena na obrazku vlevo,
pro statni t.¢. vpravo.

Obr. 5 - Kinematické schéma prevodi

Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu

v prevodové skrince signaliza¢ni jednotky

Typoveé cislo
Prevodovy

stupen 52021 | 52024
52 020 52 026

52 022 52 025
| 2-25 2-65 2-5 2-22
Il 25-105 6.5-22 5-17 22-175
Il 10.5-35 22-72 17-55 75-24
v 35-111 72-220 55-190 24-82
V 111-250 | 220-250 190 - 240 82-100
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Obr. 6 - Pracovni diagram polohovych a signalizaénich vypinaéi

spravny zabér kol K1 a K2 (obr. 5). Na spodnim konci hfidele vacek 48 je nasunut pastorek 49, ktery je s hiidelem 48 spojen
stavitelnou tfeci spojkou. Z tohoto pastorku je sniman pohyb pro pohon odporového vysilace. Uspofadani vacek a mikrospi-
nacl signaliza¢ni jednotky je na obr. 4. Vystupky vacek 30 nebo 31 vychyluji packy 34 nebo 35, které ovladaji mikrospinace
SO 36, SZ 37. Pri nastavovani signaliza¢nich a polohovych vypinacl a vysilace polohy je vzdy nutné pfestavit vystupni hfidel
servomotoru do polohy, ve které ma dojit k pfepnuti mikrospinacd nebo k dosazeni Zadané polohy bézce vysilace.

Pfi sefizovani signalizaénich vypinacl se nejdfive uvolni Srouby 32 (pro SZ) nebo 33 (pro SO) obr. 4. Potom se otaci vackou
30 nebo 31 ve sméru Sipky, az mikrospina¢ sepne. V této poloze se vacky pfidrzi a zajiStovaci Srouby se opét dotahnou.

Upozornéni

Po kazdé manipulaci se zajistovacimi Srouby v ovladaci ¢asti servomotoru je nutné tyto Srouby zajistit proti uvolnéni pfi
vibracich zakapnutim rychleschnoucim lakem. Jestlize byly tyto Srouby jiz dfive lakem zajistény je nutné zbytky starého
laku pfi sefizovani odstranit a plochu pod nimi fadné odmastit.

c) Vysilace polohy

I. Odporovy vysilaé¢

Servomotory MOA mohou byt vybaveny odporovym vysilaem Vishay. Tento vysilaé ma jednostranné vyvedeny hfidel
a na jeho konci je upevnéno dvojkolo 73 slozené z ozubenych kol A a B. Princip ndhonu a sefizeni vysilaCe Vishay je stej-
ny, jako u proudového vysilace CPT 1AAE. Rozdil je pouze ve velikostech ozubenych kol A a B dvojkola 73
a tim i v tabulce pro nastaveni pracovniho zdvihu.
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Nastaveni odporového vysilace polohy

Nejprve je nutné nastavit vhodny prevodovy stupen z vystupniho hfidele servomotoru na hfidel vysilace podle
pozadovaného pracovniho zdvihu servomotoru viz nasledujici tabulka.

Nastaveni se provede pomoci pfestavného kola K3 v pfevodovce signalizaéni jednotky podle pfedchoziho bodu b).
Dale je nutné zasunout do zabéru potfebné kolo dvojkola, které je upevnéno na hfideli vysilaée. Kolo s men$im primérem
je oznaceno A, vétsi kolo je oznaceno B.

Prestaveni se provede presunutim podlozek 72 bud pod nosnik vysilace (je v zabéru kolo A) nebo nad nosnik vysilace
(je v zabéru kolo B). Toto se provede v poloze, kdy je nosnik vysilaée nejvice vzdalen od pifevodovky.

Potom se Srouby pfipeviiujici nosnik vysilate mirné dotahnou tak, aby bylo mozno pfisunout nosnik vysilac¢e do polohy, kdy je
kolo A nebo B v zabéru s hnacim kolem. V této poloze prekontrolujeme zabér kol a pfipadné pomoci podlozek na hfideli vysilace upra-
vime vySku dvojkola oproti ndhonovému kolu. Mezi kolem A (pfipadné B) a hnacim kolem musi byt nepatrna vile, aby nebyl hfidel
vysilate namahan ve sméru kolmém na jeho osu. Potom fadné dotdhneme pfipeviovaci Srouby nosniku vysilace a zajistime lakem.

Volba pfevodového stupné kola K3 a kol A,B se provadi podle nasledujici tabulky. Pokud pozadovany pracovni zdvih je
v prekryti dvou pasem, je vyhodnéjsi zvolit nizsi pasmo.

Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu odporového vysilace polohy

Typové cislo
Prevodovy Kolo
stupeii | na vysilagi 52020 52021 - 52022 | 52023 - 52026

A 0,5-1,0 12-25 0,9-1,8
B 0,9-1,9 2,3-4,6 1,7-3,4

I A 1,7-3,5 4,0-8,2 3,1-6,4
B 3,2-6,4 7,7-154 59-11,7

Il A 58-11,7 13,8 - 27,7 10,6 -21,4
B 10,4 - 20,8 25,6 - 51,3 19-38

v A 20 - 39,9 46,8 - 93,8 36,4-73
B 37,4-74,8 86-172,2 68,5 - 137

Y A 67,1-134,2 155,4 - 311,1 122,9 - 245,7
B 122,5 - 245,3 292 - 584,5 2243 - 450

Po nastaveni vhodného pfevodového stupné sefidime oporovy vysila¢ podle tohoto postupu:

Vzhledem k odstupriovanému pfevodovému poméru signalizaéni jednotky se bézec potenciometru nepohybuje vzdy
v celém rozsahu odporové drahy, ale pouze v urcité ¢asti.

Pfi nastavovani signaliza¢ni jednotky do koncovych poloh ,otevieno” a ,zavieno“ podle bodu b) dojde automaticky
k urcitému nastaveni odporového vysilace.

Koneéné nastaveni vysilace se provede nasledujicim zpdsobem:
Prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy ,zavieno“. Potom uvolnime Srouby pfilozek vysilaée tak, aby celym

neme Srouby pfilozek. Pfi zapnuti servomotoru nebo otacenim ruéniho kola na ,otevieno®, zaéne odpor stoupat az na
hodnotu odporu odpovidajici koncové poloze ,otevieno” (50 Q aZz max. 98 Q). Tim je vysila¢ sefizen.

Il. Proudovy vysila¢ polohy CPT 1AAE
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Kolo na vysilaci — prevody (provedeni s proudovym vysilacem polohy)



Tabulka pro nastaveni pracovniho zdvihu
proudového vysilace polohy CPT 1AAE

Pievodovy Kolo Typové ¢islo
stupen na vysilaci 52 020 52 021 - 022 52 023 - 026
| A 0,9-18 1,3-2,6 1-2
B 1,6 -3,3 24-438 1,8-3,7
" A 21-4.2 44 - 8,8 3,4-6,8
B 3,4-6,9 8-16 6,1-123
" A 6,7 -13,4 14,8 - 29,6 11,4-228
B 11,6 - 23,3 27 - 54 20,8 - 41,7
v A 21,4 -429 49 - 99 37,8 - 76,5
B 39,2 - 78,5 90 - 181 69,5 - 139
A 75-144 167 - 334 129 - 258
v B 131 - 263 304 - 609 234 - 470

Ddlezité upozornéni:

Pokud budou servomotory MOA pouzivany jako regulacni, je tfeba, aby v koncovych polohach byly

vypinany polohovymi koncovymi mikrospinaci!

Je-li pozadovan napf. v poloze ,zavieno” tésny uzaveér, je mozno vypinat i od momentu, avSak s nasledujicim

doporucéenim:

— u téchto servomotord neni vhodna regulace tésné pred zaviraci polohou armatury (do 10 % zdvihu)

— pro malé zdvihy armatury musi byt doba blokace momentu co nejkratsi. Proto je pro tyto Gicely vhodnéjsi pouzit servo-
motory MOA v provedeni 20 02x.xxxS1, kde je doba blokace mezi 1/4 a 1/2 otackou vystupniho hfidele servomotoru
od zmény sméru otaceni.

— pokud provoz armatury nevyZaduje blokaci momentu, doporuéujeme objednavat a pouzivat servomotory MOA v provedeni
52 02x.xxxxSM. V tomto provedeni je blokovani momentovych vypinacd vyfazeno na obé strany otaceni.

— servomotory mohou byt dodany i s upravenou momentovou jednotkou - bez blokace momentu na stranu
zavfeno.

Proudovy vysila¢ polohy CPT 1AAE - sefizeni

Nejprve je nutné nastavit vhodny pfevod z vystupniho hfidele servomotoru na hfidel vysilace podle pozadovaného
pracovniho zdvihu servomotoru — viz tabulku na str. 9. Nastaveni se provede pomoci pfestavného kola K3 v pfevodovce
signalizacni jednotky podle bodu b) na str. 6. montadzniho navodu.

Dale je nutné zasunout do zabéru potfebné kolo dvojkola, které je upevnéno na hfideli vysilace. Kolo s mensim primérem
je oznaceno A, vétsi kolo je oznaceno B.

Prestaveni se provede pfesunutim ovalnych podlozek s dvéma otvory bud pod nosnik vysilae (je v zabéru kolo A), nebo
nad nosnik vysilaCe (je v zébéru kolo B). Toto se provede v poloze, kdy je nosnik vysilae nejvice vzdalen od pfevodovky.

Potom se Srouby, pfipevrujici nosnik vysilae, mirné dotdhnou tak, aby bylo mozno pfisunout nosnik vysilace do polohy,
kdy je kolo A nebo B v zabéru s hnacim kolem. V této poloze prekontrolujeme zabér kol a pfipadné pomoci podlozek na
hfideli vysilate upravime vy8ku dvojkola oproti nahonovému kolu. Mezi kolem A (pfipadné B) a hnacim kolem musi byt
nepatrna vale, aby nebyl hfidel vysilate namahan ve sméru kolmém na jeho osu. Potom fadné dotahneme pfipevnovaci
Srouby nosniku vysila¢e a zajistime lakem.

Volba pfevodového stupné kola K3 a kol A, B se provadi podle tabulky u obr. 8. Pokud pozadovany pracovni zdvih je
v pfekryti dvou pasem, je vyhodnéjsi zvolit niz8i pasmo.

Po nastaveni vhodného prevodového stupné sefidime proudovy vysila¢ podle tohoto postupu:

Upozornéni!
Bez pfedchozi kontroly napajeciho napéti nepfipojovat vysilaé CPT 1AAE. Vyvody vysilaCe nesméji byt v servomotoru
spojeny s kostrou servomotoru ani uzemneény a to ani nahodné.

1. Pied kontrolou napajeciho napéti je tfeba nejdfive odpojit vysila¢ od napajeciho zdroje. Na svorkach servomotoru,
na nichz je pfipojen vysila¢, zméfime napéti nejlépe Cislicovym voltmetrem se vstupnim odporem alespon 1 MQ. Napéti
musi byt v mezich 18 — 25V, v zadném pripadé nesmi byt vy$8i nez 30 V (dochdzi pak ke zniceni vysilace). Potom pfipo-
jime vysila¢ tak, aby kladny pdl zdroje byl pfipojen na kladny pdl vysilace tj. na rudo/Cerny vodi€ (+) - je zapojen na svorku
51 resp. na SpiCku 41 u provedeni s konektorem. Zaporny pdl vysilace (Cerny vodic) je pfipojen na svorku 52 resp. na
Spi¢ku 42 u provedeni s konektorem.



2. Do série s vysilatem zapojime pfechodné mA-metr, nejlépe Cislicovy, s pfesnosti alespon 0,5 %. Pfestavime vystupni
hfidel do polohy zavieno. Pfitom musi hodnota signalu klesat. Pokud tomu tak neni, musi se otacet vystupnim hfidelem ve
sméru ,zavira“ tak dlouho, az signal za¢ne klesat a vystupni hfidel dosahne polohy ,zavfeno®.

Potom uvolnime Srouby pfilozek vysilace tak, aby celym vysilacem bylo mozno otacet. Otaenim celym vysilatem nastavime
proud 4 mA a dotadhneme Srouby pfilozek. Nasledné prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy ,otevieno”. Odporovym
trimrem v Cele vysilace (bliZe k okraji) nastavime proud 20 mA. Trimr m& 12 ota¢ek, nema dorazy, nelze jej tedy poskodit.

Pokud byla korekce 20 mA znacna, opakujeme sefizeni 4 mA a 20 mA jesté jednou. Potom odpojime pfipojeny mili-
ampérmetr. Barvou zakapnutym $roubkem blize stfedu neni dovoleno otadet. Srouby, zajistujici pFilozky vysilaée, Fadné
dotahneme a zajistime lakem proti uvolnéni.

Po skonéeni sefizeni zkontrolujeme voltmetrem napéti na svorkach vysilace. Musi byt v rozmézi 9 — 16 V pfi proudu 20 mA.

Poznamka:
Charakteristika vysilace ma dvé vétve — sestupnou vzhledem k poloze ,,Z“ nebo vzestupnou vzhledem k poloze ,,Z“
Volba charakteristiky se provadi natocenim télesa vysilace.

d) Mistni ukazatel polohy
Mistni ukazatel polohy slouzi k orienta¢nimu ur&eni polohy vystupniho hfidele.

Ukazatel — provedeni bez vysilace polohy

U servomotortl MOA bez vysilace polohy je ukazatel (obr. 8) pfipevnén na ovladaci desce. Jeho sefizeni se provede po-
moci pfestavného mechanizmu (obr. 7) nasledujicim zplsobem:

Nastaveni ukazatele polohy

Nejprve je nutné provést nastaveni signaliza¢ni jednotky podle bodu b). Nastaveni ukazatele polohy se provadi
tak, Ze v poloze vystupniho hfidele ,zavieno® vysuneme kulisu 51 (obr. 7) stlaéenim ve sméru k ukazateli ze zabéru
s pastorkem 49 (obr. 5). Potom ota¢ime kulisou ve sméru hodinovych ruci¢ek az k dorazu, ktery tvofi sloupek pod
signalizaéni jednotkou. Potom zasuneme kulisu opét do zabéru s pastorkem 49. Polohu zkontrolujeme nasazenim
vika. 0 musi byt proti zna¢ce na prahledu. Pokud tomu tak neni, vratime kulisu 51 pfed jeji doraz a stlaéime kulisu 55.
Tim se uvolni pastorek ukazateel 42 a ten nastavime pobliz znacky 0 na stupnici tak, aby po uvedeni kulisy 55 do
zabéru s pastorkem ukazatele jejich zuby do sebe spravné zapadly. O tom se pfesvéd¢ime opatrnym natac¢enim hfi-
dele ukazatele. Potom opét vysuneme kulisu 51 ze zabéru a zvySenou silou ji dotlaéime k dorazu. Kulisu 51 opét

53
r A0 |
| -
| | ==="|
e AN B | 9 20
Eam L
| l ‘ I | l
a1 |
10
~.__ 55 1
Far :\ /\\/\,“\\_'Am')\\/\\/\ = \5—4—
T~ 52
——__ 64
, 42
Popis:
51 — ozubend kulisa
52 — pruzina
53 — lista a cepy
54 — prestavny cep Popis:
55 — ozubena kulisa 40 — ukazatel polohy
64 — Sroub 41 — Sroub ukazatele
65 — prestavna pdcka 42 — pastorek ukazatele
Obr. 7 - Prestavny mechanizmus ukazatele polohy Obr. 8 - Ukazatel polohy
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pfivedeme do zdbéru s pastorkem 49 (obr. 5). Spravnou polohu opét zkontrolujeme nasazenim vika. V této poloze jsou
ovalné otvory v ozubenych kulisach rovnobézné s ovalnym otvorem v zakladni desce ovladani 67 (obr. 2a, 2b). Tim je
vysila¢ pro polohu ,zavieno“ sefizen. Potom uvolnime Sroub 64 (obr. 7), pfestavnou packu 65 (obr. 7) pfestavime
smérem k ukazateli az na doraz a Sroub 64 opét pfitahneme. Pfestavime servomotor do polohy ,otevieno®, pficemz
se ukazatel pfestavi do polohy mezi 0 a 100. Uvolnime Sroub 64 a pfestavnou packou 65 otacime proti sméru hodi-
novych ruci¢ek tak dlouho, poloha 100 neni proti znac¢ce na pridhledu. Potom Sroub 64 opét pfitAhneme a zakapnutim
rychleschnouci barvou zajistime proti uvolnéni. Tim je ukazatel nastaven i pro polohu ,otevieno”.

Ukazatel — provedeni s vysilacem polohy

U servomotord MOA s vysilatem polohy je ukazatel (obr. 9) odnimatelné mechanicky pfipojen na hfidel vacek
signaliza¢ni jednotky poz 49. P¥i sefizovani vacek signalizacni jednotky je nutno celou sestavu ukazatele sejmout po
povoleni pfipeviiovacich Sroubd poz. 48.

Nastaveni ukazatele polohy
Nejprve je nutné provést nastaveni signaliza¢ni jednotky podle bodu b) Montazniho navodu. Po nastave-

ni této jednotky pak pfipevnime sestavu ukazatele na hfidel vatek a sefidime ukazatel podle nasledujiciho
postupu:

Vystupni hfidel servomotoru pfestavime do polohy ,zavfeno®. V této poloze servomotoru po povoleni Sroubu poz.
47 nastavime znacku ,zavieno“ dolniho ukazatele proti sloupku signalni jednotky, ktery je na obrazku 2b tu¢né zvyraz-
nén. (Poloha tohoto sloupku odpovida potom poloze znacky na prihledu krytu po jeho nasazeni). Utdahneme Sroub poz.
47 a pfejedeme vystupni hiideli servomotoru do polohy ,otevieno®. V této poloze stejnym zplsobem nastavime znacku
sotevieno“ horniho ukazatele opét proti stejnému sloupku signalni jednotky. PFfi tom dbame, abychom nezménili jiz
nastavenou polohu dolniho ukazatele ,zavfeno®. Po nasazeni krytu zkontrolujeme presnost nastaveni znacek proti
znacce na prihledu a polohu pfipadné jesté upravime. Tim je ukazatel nastaven pro obé krajni polohy.

47 46
45
44
|
[ 7 ]
[ : 1 ]
43
.
= i 49
48
Corp 2/_£
—_—

Popis:
| 43 — hridel ukazatele

44 — ukazatel doini ,,zavira®

I 45 — ukazatel horni ,,otvirg“

- - 46 — pryZovy unaseci krouZek

47 — zajistovaci Sroub
48 — pripevriovaci Sroub
49 — horni vacka s otvorem

Obr. 9 - Ukazatel polohy

e) Jednotka polohova 16 (obr. 10)
Tato jednotka zajistuje vypnuti vypinact PZ nebo PO pfi dosaZeni nastaveného poctu otacek vystupniho hidele. Otocny
pohyb jednotky je odvozen od pohybu vystupniho hfidele a to nahonovym kolem 62.

Toto kolo nataéi krokovym zplUsobem usporadana prevodova kola, ovladajici vacku 57 (60). Natoc¢eni vacky pro pero
vypinac¢e PZ a PO zpUsobi prepnuti vypinaca.
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Schéma Legenda:
mikrovypinacd 55 — Dekadicky prevod
56 — Staveci Sroub ,Z*
57 —Vypinaci vacka ,Z*

Q PP
3 4 58 —Vypinaci tycka
O—:/ —o 59 — Stavéci $roub ,0“
W 60 - Vypinaci vacka , 0"

61 — Vypina¢ PO
62 — Nahonové kolo
63 — Vypina¢ PZ

Cisla v krouzku odpovidaji &islovani svorek na svorkovnici.

Mikrospinace Ize pouzit jen jako jednookruhové. Na kontakty
téhoz mikrospina¢e nesmi byt pfivedena dvé napéti rliznych
hodnot nebo fazi.

Obr. 10 - Polohova jednotka

Manipulace a nastaveni
Jednotka je stavitelna v rozsahu 2 — 250 otacek (1 — 100 otacek u t. ¢. 52 026). Postup pfi sefizovani je nasledujici:

a) po upevnéni servomotoru na armaturu pfestavime servomotorem armaturu do polohy zavieno

b) v této poloze zatlac¢ime na vypinaci ty¢ku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o0 90° na libovolnou stranu

c) stavécim Sroubem 56 ota¢ime ve sméru Sipky ,Z“ tak dlouho, az vacka 57 stlaéi pero mikrospinace PZ 63

d) vypinaci ty¢ku 58 pooto¢ime o 90°. Tyka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Sroubem 56 nebo 59
e) prestavime servomotorem armaturu o pozadovany pocet otacek do polohy otevieno

f) znovu zatla¢ime na vypinaci ty¢ku 58 ve svislém sméru a potom ji pooto¢ime o 90° na libovolnou stranu

g) stavécim Sroubem 59 ota€ime ve sméru Sipky ,O” tak dlouho, az vacka 60 stladi pero mikrospinace PO 61

h) vypinaci ty¢ku 58 pooto¢ime o 90°. TyCka se opét vysune. Pokud se nevysune, pooto¢ime nepatrné Sroubem 59 nebo 56.
Poznamka

Stavécim sroubem 56, 59 je nutno prestat otacet v okamziku prepnuti!

Jestlize jsou vacky pred sefizenim v takové poloze, jako je uvedeno na obr. 9 nebo vacka jiz stlacila tla¢itko mikro-
spinace, je vyhodny nésledujici postup sefizovani:

Po stlaceni a pootoceni vypinaci tycky 58 otacime stavécimi Srouby 56 event. 59 proti sméru Sipek az vacka svym
vrcholem sjede z packy mikrospinace (smérem k pfislusnému stavécimu Sroubu) a mikrospina¢ pfepne (o tom se pre-
sveédéime vhodnou zkouseckou). Potom zpétnym pootocenim stavéciho Sroubu 56 event. 59 ve sméru Sipky najedeme
vrcholem vacky zpét na packu mikrospinace, az mikrospina¢ opét prepne (tlacitko mikrospinace je stlaceno). Tim je
mikrospina¢ sefizen. Potom vysuneme vypinaci ty¢ku 58 vySe uvedenym zplsobem.

4. BALENI A SKLADOVANI

Servomotory se bali spolu s armaturou, na které jsou namontovany. Zplsob baleni armatury s namontovanym
servomotorem musi byt uveden v technickych podminkach pro armatury s namontovanym servomotorem.
Pro prepravu servomotorll od vyrobce ke kompletaci s armaturami u tuzemského vyrobce armatur se pouziva
krytych dopravnich prostfedku. V tomto pfipadé se servomotory prfepravuji nezabalené.

Po obdrzeni servomotor(i od vyrobce je nutno pfekontrolovat, zda nedo$lo béhem pfepravy k jejich poSkozeni.
Porovnejte, zda Udaje na stitcich servomotor(l souhlasi s privodni dokumentaci a s objednavkou. Pfipadné nesrovnalosti,
zavady a poskozeni hlaste ihned dodavateli.

Nebude-li nezabaleny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou -50 °C az
+50 °C, s relativni vihkosti do 75 %, prosté ziravych plyn0 a par, chranéné proti Skodlivym klimatickym vlivam. Jakakoliv
manipulace se servomotory pfi teplotach nizsich nez -50 °C je zakézana. Je nepfipustné skladovat servomotory venku
nebo v prostorach nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Pfebytecny konzervaéni tuk odstrarite az pfed uvede-
nim servomotoru do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotori po dobu del§i nez 3 mésice doporucujeme
vlozit do svorkovnicové skfiné sacek ze Silikagelem nebo jinym vhodnym vysou$edlem.

Servomotory je nutno skladovat v prostfedi charakterizovaném tfidami klimatickych a jinych podminek 1KS3,
1Z1, 1B2,1CL1, 1S1, 1M1 podle CSN EN 60721-3-1.

PFi skladovani je nutné pravidelné alespori kazdého pul roku kontrolovat, zda jsou dodrzovany podminky sklado-
vani, napf. zda do skladu nezatéka apod. Pokud jsou servomotory skladovany v pdvodnich neporusenych obalech
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provadi se rekonzervace po uplynuti 3 let skladovani. Rekonzervace se provadi nanesenim souvislé vrstvy vhodného
konzervaéniho oleje na ¢asti servomotoru bez povrchové Upravy. Pfi rekonzervaci je nutné sacek s vysousedlem vy-
susit a vlozit zpét do obalu a obal neprody$né zavafit, nebo zalepit paskou. Skladuje-li se servomotor déle nez 1 rok,
musi se pfed uvedenim do provozu vyménit olej v silové skfini. Skladuje-li se servomotor déle nez 4 roky, je nutné pfed
uvedenim servomotoru do provozu vymeénit vdechna pryzova tésnéni.

Po ukonceni skladovani je nutné pfed montazi servomotoru na armatury odstranit konzervaéni prostfedek
z pfipojovaci pfiruby pomoci tkaniny napusténé vhodnym rozpoustédlem.

5. OVERENI FUNKCE PRISTROJE A UMISTENI

Pfed zapoc¢etim montaze znovu prohlédnéte servomotor, zda nebyl béhem skladovani poSkozen.

Cinnost elektromotoru Ize ovéfit pfipojenim pfes vypinaé na sit a kratkodobym spusténim. Staéi sledovat,
zda se elektromotor rozbéhne a pootoci se vystupni hfidel. Servomotory musi byt umistény tak, aby byl snadny pfistup
ke kolu ruéniho ovladani, svorkovnicové skfince a do ovladaci skfiné. Téz je nutné znovu ovéfit, zda umisténi odpovida
odstavci ,Pracovni podminky“. Vyzaduiji-li mistni podminky jiny zplsob montaze, je nutna dohoda s vyrobcem.

6. MONTAZ

Servomotor usadime na armaturu tak, aby vystupni hfidel spolehlivé zapadal do spojky armatury. S armaturou se servomo-
tor spoji Ctyfmi (osmi) Srouby. Ota€enim rucniho kola se provede kontrola spravného spojeni servomotoru s armaturou. Sejme-
me vicko svorkovnicové skfirfiky a provedeme elekirické pfipojeni servomotoru dle schématu vnitfniho a vnéjSiho zapojeni.

7. SERIZENI SERVOMOTORU

Po usazeni servomotoru na armaturu a ovéfeni mechanického spojeni pfistoupime k vlastnimu nastaveni

a sefizeni.

1. pfestavime servomotor ruéné do mezipolohy,

2. servomotor pfipojime na sit a kratkym spusténim ovéfime spravny smér otaceni vystupniho hfidele. Pfi pohledu
do ovladaci skfiné na vystupni hfidel se pfi pohybu ve sméru ,zavird“ ota¢i ve sméru hodinovych rucicek,

3. servomotor prestavime elektricky do blizkosti polohy ,zavieno®, zbytek prestaveni do polohy ,zavieno“ prove-
deme pomoci ru¢niho kola. V této poloze ,zavieno“ nastavime polohovou jednotku (mikrospina¢ PZ) podle
bodu 5e a odporovy vysila¢ podle bodu 5d,

4. prestavime vystupni hfidel do polohy, ve které ma pfepinat signalizacni vypina¢ SZ. Sefizeni vypina¢e SZ provedeme
podle bodu 5b,

5. prestavime vystupni hfidel servomotoru o pozadovany pocet ota¢ek a nastavime vypina¢ polohy PO ,otevieno” podle
bodu 5e a odporovy vysila¢ podle bodu 5d. Nastaveni polohovych a signalizaénich vypina¢ a odporového vysilaée
nékolikrat ovéfime.

6. prestavime vystupni hfidel do polohy, ve kieré ma pfepinat signalizaéni vypina¢ SO. Sefizeni vypinace SO provedeme
podle bodu 5b.

Upozornéni

Viko ovladaci skfiné je nutné snimat posunutim ve sméru prodlouzené osy vystupniho hfidele servomotoru tak,
aby nedoslo k poskozeni ukazatele polohy. Pfi montazi armatury na potrubi je tfeba ruénim kolem servomotoru nastavit
armaturu do stfedni polohy. Kratkym spusténim elekiromotoru zjistime, zda se servomotor otac¢i spravnym smérem.
Pokud tomu tak neni, pfepoji se navzajem dva fazové vodic¢e na svorkovnici elektromotoru.

8. OBSLUHA A UDRZBA

Obsluha oto¢énych servomotord vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na pfedavani impulzl k jednotli-
vym funkénim Ukollm. V pfipadé preruseni dodavky el. proudu provedeme prestaveni ovladaciho organu ruénim kolem.
Je-li servomotor zapojen v obvodu automatiky (neni minén regulacni provoz) doporucuje se umistit v obvodu &leny pro
ruéni dalkové fizeni tak, aby bylo mozné fidit servomotor i pfi vypadku automatiky.

Obsluha dbé na to, aby byla provadéna predepsana udrzba, servomotor chranén pred Skodlivymi ucinky okoli
a povétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,Pracovni podminky“.

Momenty v servomotorech jsou nastaveny a funguji, pokud je servomotor pod napétim.

V pripadé, ze bude pouzito ruéni ovladani, tzn. servomotor bude ovladan mechanicky, nefunguje nastaveni
momentu a mize dojit k poskozeni armatury.
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Udrzba
Pro mazani servomotor( se pouzivaji plastickd konzistentni maziva nebo pfevodovy olej PP80.

Servomotory s plastickym mazivem

Typy maziv a jejich pouZziti jsou uvedeny v tabulce. Mazivo v dodavanych servomotorech je ur¢eno pro celou dobu
jejich zivotnosti.

Po dobu provozu servomotorl neni nutno mazivo ménit ani kontrolovat jeho mnozstvi.

Servomotory s plastickym mazivem jsou oznadeny Stitkem ,PLNENO PLASTICKYM MAZIVEMY, ktery je umistén
na silové skfini ze strany ruéniho kola.

. Mnozstvi maziva .
Typové €islo servomotoru (kg) Typ maziva
52 020 0,30 pro véechny typy se pouzivaji
52 021, 52 022 0,50 maziva CIATIM 201
52 024 0,70 a CIATIM 221

Poznamka: Mazivem CIATIM 221 se maZou mista tfeni gumovych manZet s kovovym povrchem, vdleckova brzda a naboj
vnéjsiho ozubeného kola planetového diferencialu u servomotorti 52 020 (v mistech tfeni s hridelem a na plochach).

Servomotory s olejovou napini

Pokud olej nevytéka z prevodové skiiné vinou vadného tésnéni, je naplh stala. Vyména se provede po 500 hod.
provozu servomotoru, nejdéle po 10 letech. Kontrolu oleje je nutné provadét ¢tvrtletné. Hladina oleje musi dosahovat
az k plnicimu otvoru. Servomotor se plni pfevodovym olejem PP 80.

Mnozstvi oleje pro jednotliva typova &isla:

. Mnozstvi oleje

Typové ¢islo servomotoru )

52020 1,3

52021 2,8

52022 2,8

52024 6

52025 12 nebo14 (dle prediohy)
52026 12 nebo14 + tuk — viz dale

Adaptér servomotoru 52 026 se plni tukem PM MOGUL LV2-3, mnozstvi 3 kg.

9. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

1. Servomotor je v koncové poloze, nerozebiha se, motor bzuéi - zkontrolujte, zda neni pferuSena faze.
Je-li Soupatko zaklinovano a nelze jej ruénim kolem ani motorem odtrhnout, je nutné servomotor demontovat
a zavér mechanicky uvolnit.

2. Po spusténi servomotoru z koncové polohy vystupniho hfidele dochazi k jeho samovolnému zastaveni.
Je nutné zajistit, aby vyfez v pfepinacim kole (obr. 2) zastavoval v koncové poloze vystupniho hfidele servomo-
toru (po vypnuti momentového vypinace) pred najetim na pfesuvnik 21 (obr. 3). Toho se dosahne vhodnym
natoCenim vystupniho hfidele servomotoru pfi spojovani servomotoru s armaturou pfipadné vhodnym natoce-
nim pfepinaciho kola vzhledem k vystupnimu htideli. K tomu je pfepinaci kolo opatfeno dvéma drazkami pro
spojovaci pero. Kromé toho Ize je§té pfepinaci kolo pfevratit.

10. TECHNICKA UDRZBA

Pfi provadéni technické udrzby je tfeba dodrzovat bezpec€nostni predpisy spole€nosti provadéjici technickou udrzbu.

Technicka udrzba zahrnuje:

— pravidelné kontroly elektrickych servomotort bez demontéaze z armatury a odpojeni elektrického servomotoru
od sité. Tyto prace jsou dale oznaceny jako PK;

— prace s demontazi elektrického servomotoru z armatury a odpojenim od sité. Tyto prace jsou dale oznaéeny jako TU.

PK elektrickych servomotorl se provadéji v intervalech uréenych provozovatelem, jakoz i v pfipadé potreby,
napfiklad pokud existuji znamky, které mohou naznacovat poruchu elektrického servomotoru a armatury.
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TU elektrickych servomotorll je zahrnuta do roénich plan( udrzby zafizeni JE v souladu s jeji periodicitou
a v stanoveném objemu, pokud provozni data, pravidelné kontroly a vykonnostni zkousky nevyzaduji udrzbu mimo
roéni plany udrzby. TU v souladu s ro¢nim rozvrhem se provadi bez ohledu na stav elektrického servomotoru
a pocet vykonanych pracovnich cykld.

Frekvence TU s 12mésiéni periodou je 1 rok nebo 500 cykld ,otevieno-zavieno®; pfi provozu v normalnim

rezimu jsou elektrické servomotory navrzeny na provedeni oprav za 10 let (5 000 cykld). Frekvence TU s 18mé-
siéni periodou je 1,5 roku nebo 750 cykll; pfi provozu v normalnim rezimu jsou elektrické servomotory navrzeny

tak, na provedeni oprav za 9 let (4500 cykl(). Celkova Zivotnost elektrickych pohon( je 20 let (10 000 cykld).
Opravy elektrickych pohon( jsou fizeny sadou dokumentace o opravach.

Kontroly provadéné béhem PK a TU

. "y N Zpusob kontroly, . . .
Ne Vada, ktera podiéha kontrole Kritérium shody Nastroje kontroly Napravna opatreni
1 | PoSkozeni povrchové Upravy Z4dna zévada Vizuéiné (?bnova povrchové
Upravy
2 | Neditelné oznaceni Zadna zavada Vizudlné Obnoveni oznaceni
3 | Mechanicke poskozeni, Z4dné zavada Vizuding Odesléni na opravu
které naruSuje normalni funkénost
4 | PoSkozené svorky” Z4dna zavada Vizuélné Odeslani na opravu
5 | PoSkozeni kabelovych prichodek Z4dna zavada Vizuéiné Odeslani na opravu
Ne méné nez 20 MQ Mfent
6 | Chybna hodnota izola¢niho odporu za nor’malmch megohmmetr Odeslani na opravu
podminek
. . , Zadné poskozeni Vvllzua!ne, . .
7 | Chybna hodnota elektrické pevnosti* izolace pristroj pro méreni Odeslani na opravu
elektrické pevnosti
g | 4avadakoncovych, signalizacnich Z4dné zavada Méfeni, multimetr Odesléni na opravu
a momentovych spinacd *
9 N,eshocfla fr(ikvence otadek Z4dna zavada Méfeni, stopky Odeslani na opravu
vystupniho hfidele *
10 | Nesoulad polohy ukazatele polohy* Z4dna zavada Vizuéiné Odeslani na opravu
11 Nesloula’d otewramc? a zaviracich Z4dna zavada Méreni, zkuSebni stolice | Odeslani na opravu
vypinacich momentd*
12 Abse:nce qebovnekon2|stence Z4dna zavada Méfeni, multimetr Odeslani na opravu
signélu snimace polohy*
13 | Vadasamosvomosti pii oviadani Z4dné zévada Vizuding Odeslani na opravu
ruénim kolem
14 Netevsncost tésnicich spoju, tésnicich Z4dna zavada Vizuéiné Odeslani na opravu
krouzku a gufer
15 Zirata pruznosti nebo opotfebent Z4dna zavada Vizualné Odeslani na opravu
gufer elektrmotoru*
Zaseknuti, nerovnomeérny odpor
16 | otaceni hfidele motoru Z4dna zavada Vizualné Odeslani na opravu
(pfi ru€nim otaceni hfidele) *
17 Nerov?omernost Jmenovityeh Z4dna zavada Méfeni, ampérmetr Odeslani na opravu
proudu elektromotoru*
18 Povoleni s’pOJovamch pkau elektrlck’eho pohonu Fadna zavada Vlzualnlev,e Dotazeni spoji
k armaturam a stavebnim konstrukcim** sada kli¢a

Poznédmka — * kontrola neni provadéna béhem PK; ** - kontrola se provédi pouze béhem PK a neprovédi se béhem TU.
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Tabulka 1 - Zakladni technické parametry

POHON
— — — Prevodovy pomér
g 862 |E<£5|35fe| T | ES®| 558 | 22| %G
282 T . ., | Typové &islo! ggg ggg EE S_g N 68 68 %E £3
8 A ypové oznaceni 556 33| cm 22 g ;gog ;gog g5 59
3 2° S SE ggN gLL<s| 5 | EE5 | EE5 | £2 £
275 N N > = N S & N S5 S ©
= = o [e] = O T X O C X S c
s = o= EQY | EgQ
= zakl. | dopl. Nm otacky 1/min © © N kg
MOA 40-5 52020.XY42S 20...40 2...250 5 140 27 40 43/28
MOA 40-9 52020.XY02S 20...40 2...250 9 112 27 40 43/25
MOA 40-15 52020.XY12S 20...40 2...250 15 72 27 40 43/25
MOA 40-25 52020.XY22S 20...40 2...250 25 55 27 40 43/27
MOA 40-40 52020.XY32S 20...40 2...250 40 34 27 40 44/27
MOA 63-5 52020.XYD2S 40...63 2...250 5 140 27 70 43/28
F10 MOA 63-9 52020.XY52S 40...63 2...250 9 112 27 80 43/25
MOA 63-15 52020.XY62S 40...63 2...250 15 72 27 80 43/25
MOA 63-25 52020.XY72S 40...63 2...250 25 55 27 60 43/26
MOA 63-40 52020.XY82S 40...63 2...250 40 34 27 60 44/27
MOA 160-8 52020.XY92S 100...160 2...250 8 122 27 150 43/25
MOA 180-5 52020.XYA2S 100...180 2...250 5 140 27 170 46/26
MOA 150-15 52020.XYB2S 100...150 2...250 15 72 27 110 43/26
MOA 150-24 52020.XYC2S 100...150 2...250 24 122 27 110 43/26
MOA 140-7 52021.XY02S 63...140 2...250 7 98 27 120 64/38
MOA 160-9 52021.XY42S 63...160 2...250 9 98 27 120 64/38
MOA 160-16 52021.XY52S 63...160 2...250 16 56 27 120 65/40
MOA 160-25 52021.XY62S 63...160 2...250 25 36 27 120 69/41
MOA 160-40 52021.XY12S 63...160 2...250 40 36 27 120 73/46
MOA 160-63 52021.XY22S 63...160 2...250 63 T 22 27 120 78/51
F14 |MOA 125-100 52021.XY32S 63...125 2...250 100 T 14 27 120 78/51
MOA 250-9 52022.XY42S 160...250 2...250 9 98 27 160 68/42
MOA 250-16 52022.XY52S 160...250 2...250 16 56 27 160 70/44
MOA 250-25 52022.XY62S 160...250 2...250 25 36 27 160 70/44
MOA 250-40 52022.XY12S 160...250 2...250 40 36 27 190 75/48
MOA 220-63 52022.XY22S 160...220 2...250 63 T 22 27 160 78/52
MOA 250-80 52022.XY32S 160...250 2...250 80 T 36 27 190 79/54
MOA 400-16 52024.XY92S 250...400 2...240 16 42 62 210 135/90
MOA 400-20 52024.XY02S 250...400 2...240 20 47 62 210 119/76
MOA 400-40 52024.XY12S 250...400 2...240 40 23 62 210 123/88
MOA 400-63 52024.XY22S 250...400 2...240 63 T 23 62 210 133/91
F16 MOA 400-100 52024.XY42S 250...400 2...240 100 T 15 62 210 142/103
MOA 250-100 52024.XY32S 160...250 2...240 100 T 14 62 130 133/106
MOA 630-16 52024.XY72S 400...630 2...240 16 43 62 260 135/89
MOA 630-20 52024.XY82S 400...630 2...240 20 47 62 260 126/84
MOA 630-40 52024.XY52S 400...630 2...240 40 35 62 260 130/83
MOA 630-63 52024.XY62S 400...630 2...240 63 T 23 62 330 140/102
MOA 1000-20 52025.XY42S 630...1000 2...240 20 T 34 54 400 228/195
MOA 1150-45 52025.XY02S 630...1150 2...240 45 T 21 54 400 220/171
MOA 1220-63 52025.XY22S 630...1220 2...240 63 T 23 54 400 226/174
MOA 800-63 52025.XY32S 630...800 2...240 63 T 23 54 400 226/172
Fo5 MOA 2000-16 52025.XY52S 1000...2000 2...240 16 T 60 54 400 243/188
MOA 2000-21 52025.XY62S 1000...2000 2...240 21 T 45 54 400 243/188
MOA 2000-24 52025.XY72S 1000...2000 2...240 24 T 60 54 400 249/194
MOA 2000-34 52025.XY82S 1000...2000 2...240 34 T 43 54 400 249/194
MOA 2000-40 52025.XY92S 1000...2000 2...240 40 T 38 54 400 265/210
MOA 1600-70 52025.XYA2S 1000...1600 2...240 70 T 21 54 400 239/210
MOA 2000-32 52026.XY02S 1250...2000 1...100 32 T 45 134 400 338/257
MOA 1850-42 52026.XY12S 1000...1850 1...100 42 T 35 134 400 338/261
MOA 4000-30 52026.XYA2S 2000...4000 1...100 30 T 48 134 400 348/271
F30 MOA 3000-42 52026.XYB2S 1500...3000 1...100 42 T 35 134 400 348/271
MOA 4000-9 52026.XY22S 2000...4000 1...100 9 T 103 134 400 349/256
MOA 4000-11 52026.XY32S 2000...4000 1...100 11 T 139 134 400 355/262
MOA 4000-14 52026.XY42S 2000...4000 1...100 14 T 103 134 400 355/262
MOA 4000-17 52026.XY52S 2000...4000 1...100 17 T 84 134 400 371/279
Poznamky
1. X znamena: 4 - litinové téleso, 5 — hlinikové téleso.
Y znamen4 tvar pripojeni k armature, vybaveni vysilacem polohy a napdjecim zdrojem:
Provedeni Y
0 1 2 4 5 6 7 8 9 C E
Tvar pfipojeni C E nebo B3 | ZPA C E nebo B3 C E nebo B3 C E nebo B3 C E nebo B3
Vysila¢ Odporovy Proudovy Proudo;/é/rzjgiqpajeum - - Odporovy specialni
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ELEKTROMOTOR SERVOMOTOR
3

c el =9 =] o

é g >§;§ 13 g.g @ £ o

3 g 5% g = 2¢ g2 | Mpman

Typ £ Z g ;% g xg 3 % g 5 zabérny

o) ) o c 3 & € NS o moment

5 S 55 g g T EE

£ £ > Ky E g

S

kW 1/min % cos ¢ g Nm
1LE1001-0CD2 0,09 0,50 630 36 0,67 1,6 1,5 60
1LE1001-0CC2 0,18 0,68 875 52 0,68 2,5 1,5 60
1LE1001-0CC2 0,18 0,68 875 52 0,68 2,5 1,5 60
1LE1001-0CB2 0,25 0,76 1395 64 0,69 3,7 1,5 60
1LE1001-0CB3 0,37 1,02 1380 70 0,72 3,8 1,5 60
1LE1001-0CD2 0,09 0,50 630 36 0,67 1,6 1,4 90
1LE1001-0CC2 0,18 0,68 875 52 0,68 2,5 1,6 100
1LE1001-0CC2 0,18 0,68 875 52 0,68 2,5 1,6 100
1LE1001-0CB2 0,25 0,76 1395 64 0,69 3,7 1,6 100
1LE1001-0CB3 0,37 1,02 1380 70 0,72 3,8 1,6 100
1LE1001-0CC2 0,18 0,68 875 52 0,68 2,5 1,5 240
1LE1001-0CD3 0,12 0,65 640 34 0,66 1,8 1,3 240
1LE1001-0CC3 0,25 0,84 870 59 0,70 2,6 1,5 230
1LE1001-0CA2 0,37 0,95 2770 68 0,81 4.1 1,5 230
1LE1001-0CD3 0,12 0,65 640 34 0,66 1,8 1,4 200
1LE1001-0CC3 0,25 0,84 870 59 0,70 2,6 1,5 240
1LE1001-0DC2 0,37 1,14 925 64 0,69 4,0 1,5 240
1LE1001-0DC3 0,55 1,65 935 70 0,66 4,4 1,6 250
1LE1003-0EBO 1,1 2,4 1440 83 0,78 6,9 1,6 250
1LE1003-0EB4 1,5 3,15 1445 85 0,8 7,3 1,6 250
1LE1003-0EB4 1,5 3,15 1445 85 0,8 7,3 1,6 200
1LE1001-0DC2 0,37 1,14 925 64 0,69 4,0 1,4 360
1LE1001-0DC3 0,55 1,65 935 70 0,66 4,4 1,7 420
1LE1003-0ECO 0,75 1,96 945 79 0,70 4,6 1,6 400
1LE1003-0EB4 1,5 3,15 1445 85 0,8 7,3 1,7 420
1LE1003-0EB4 1,5 3,15 1445 85 0,8 7,3 1,8 400
1LE1003-0EA4 2,2 4,2 2910 86 0,88 8,3 1,5 400
1LE1003-1BD2 1,5 4,65 725 71 0,63 4,0 1,6 400
1LE1003-0EC4 1,1 2,95 950 79 0,66 5,0 1,3 520
1LE1003-1BC2 2,2 5,0 970 84 0,75 5,6 1,8 700
1LE1003-1AB5 3,0 5,9 1460 88 0,83 7,3 1,6 630
1LE1003-1AB6 4,0 8,3 1460 87 0,80 7,5 2,0 800
1LE1003-1AB5 3,0 5,9 1460 88 0,83 7,3 1,6 630
1LE1003-1BD2 1,5 4,65 725 71 0,63 4,0 2,0 500
1LE1003-1AC4 1,5 3,6 970 81 0,73 52 1,3 800
1LE1003-1AB5 3,0 5,9 1460 88 0,83 7,3 1,4 900
1LE1003-1AB6 4,0 8,3 1460 87 0,80 7,5 2,1 1300
1LE1003-1CD2 3,0 8,5 725 82 0,61 3,8 1,6 1000
1LE1003-1CC3 5,5 12,5 975 87 0,72 6,8 1,3 1300
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,7 2000
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,6 2000
1LE1003-1CC3 5,5 12,5 975 87 0,72 6,8 1,6 1300
1LE1003-1CC3 5,5 12,5 975 87 0,72 6,8 1,8 3500
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,8 3500
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,6 3200
1LE1003-1CB6 11 21,5 1470 91 0,80 7,7 1,6 3200
1LE1003-1CB6 11 21,5 1470 91 0,80 7,7 1,7 3400
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,7 2700
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,6 3200
1LE1003-1CB6 11 21,5 1470 91 0,80 7,7 1,6 3000
1LE1003-1CB6 11 21,5 1470 91 0,80 7,7 1,7 6800
1LE1003-1CC3 5,5 12,5 975 87 0,72 6,8 1,7 5000
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,7 6800
1LE1003-1CB2 7,5 14,3 1470 91 0,84 7,4 1,6 6500
1LE1003-1CB6 11 21,5 1470 91 0,80 7,7 2,6 6500

Tésnéni pfipojovacich kabell zajisténo ucpavkovymi vyvodkami na svorkovnice.

V tabulce je uvedena jedna sila z dvojice sil, plisobicich na obvodu ruéniho kola.

Proudy jsou uvedeny pro napéti 400 V. Pro napéti 380 V je jmenovity proud lsso = laoo X 400 / 380.
Typ maziva: T znamena tekuty olej, ostatni typy — CIATIM-201.

oorN
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Hmotnost: ¢itatel udava hmotnost pohonu s litinovym télesem a jmenovatel s hlinikovym télesem.




Pripojovaci rozméry elektrickych servomotord MODACT MOA,
t. &. 52 020 — 52 026

t =
odr
o de ds A
00 VA NS
Hy RN
7 1 T R % ]
& YAT 1 : : % §T -‘
i g i 1 \‘\\ H "_,—
i Sls L ! p NS
F T s \ 1 _ll__ i
o d> < Vi ._ﬂ—.JdZ | =
o ds £ | | ods | |
o di o di |
|- ¢ —
Typové oznaceni a typova Cisla
MOA 160 MOA 400
MOA 40 (63) MOA 1250 MOA 2000
Tvar Rozmér MOA 250 (MOA 630)
52 021
52 020 52 024 52 025 52 026
52 022
o dq
orient. 125 175 210 300 350
hodnoty
o dof8 70 100 130 200 230
o dg 102 140 165 254 298
C’E, p dg M 10 M16 M 20 M 16 M 20
(spolecné -
udaje) pocet
zavitovych 4 4 4 8 8
otvoru
h{ min.
1,25 dg 12,5 20 25 20 25
h max. 3 4 5 5 5
o d7 40 60 80 100 120
c ho 10 12 15 16 18
bo H11 14 20 24 30 40
o dg 30 41,5 53 72 72
o dg H8 20 30 40 50 60
£ 1g min. 55 76 97 117 127
t3 22,8 33,3 43,3 53,8 64,4
bgJsg 6 8 12 14 18

Rozmeéry @ dg a Ig nesmi byt mensi, nez je uvedeno v tabuice.

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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Uprava pro stoupajici vieteno

Ochranny nastavec

——

/

T
! } o d3 1
3x M4x10 N | i
csnozitss N | | ¥ itk
N .:/—l !_ ~~  Tésnéni
%7 Z
7 : \\\( XT
< — o d1
< N
Viko skfiné 1 LH A
L lea [
o d4
Typové cislo
Rozmér 52 021 52 025
52 024
52 020 52 022 52 026
o dq 44 60 90 98
g do 35 50 75 86
o d3 65 80 120 110
@ dy 55 70 160 100
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Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotord MODACT MOA

Bez vysilace polohy

P1001

EH
SQFC1 SQFT1 sQC1 80

il G
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Vysilac polohy: proudovy 4 — 20 mA
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Vysilac polohy: proudovy 4 — 20 mA se zdrojem (pouze pro hlinikové provedeni)
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Legenda SQT2(SZ) - polohovy signalizaéni spinaé ,zavira"
SQFC1 (MO) — momentovy spinac ,otevieno* BQ — dalkovy vysilaé (potenciometr)
SQFT1 (MZ) — momentovy spinac ,zavieno* M — tfifazovy asynchronni motor

SQC1 (PO) - polohovy koncovy spina¢ ,otevieno® EH — topny odpor

SQT1 (PZ) - polohovy koncovy spinac ,zavieno® CPT1AA  —proudovy vysilaé CPT 1AAE

SQC2 (SO) - polohovy signalizaéni spina¢ ,otevira“ GS — napajeci zdroj pro ZPT 01AAE
Poznamky:

U provedeni s proudovym vysilatem musi uZivatel zajistit pripojeni dvoudrdatového okruhu proudového vysilace
na elektrickou zem navazujiciho regulédtoru, pocitace a pod. Pripojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté
v libovolné casti okruhu vné elektrického servomotoru.

Mikrospinace Ize pouZit jen jako jednookruhové. Na kontakty téhoZ mikrospinace nesmi byt pfivedena dvé napéti
raznych hodnot nebo fazi. Kontakty mikrospinacu jsou kresleny v mezipoloze.
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Celkovy pohled
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Seznam nahradnich dili pro servomotory MODACT MOA

Typové cislo
No | Nazev nahradniho dilu Norma 52020 52021, 52024 52025
52022
Krouzek "Gufero" A
6 40x52x7, 55x70x8, 80x100x13, 85x120x13 CSN 029401 2327352066 | 2327352083 | 2327352097 | 2327352098
6A | Krouzek ,Gufero” “
40x52x7, 60x75x8, 80x100x10, 105x130x13 CSN 029401 2327352066 | 2327352090 | 2327352096 | 2327352109
Tésnici krouzek 95x85, 125x110 PN 029280.1 2327311029 | 2327311019
7 | Krouzek ,Gufero” A
16x28x7. 20x32x7, 27x40x10, 30x50x12 CSN 029401 2327352022 | 2327352027 | 2327352044 | 2327352054
8 | Tésnici krouzek =
125%3, 160x3, 200x3, 280x3 CSN 029281.2 | 2327311049 | 2327311048 | 2327311044 | 2327311078
9 | Tésnici krouzek
130x3, 190x3, 2003, 260x5 PN 029281.2 2327311041 | 2327311056 | 2327311044 | 2327311046
10 | Tésnici krouzek 170x3, 190x3, 200x3 PN 029281.2 2327311054 | 2327311056 | 2327311044 | 2327311044
11 | Tésnici krouzek
43x35, B0X50, 7565, I0X80 PN 029280.1 2327311008 | 2327311090 | 2327310991 | 2327311011
12 | Tésnici krouzek 125x5 PN 029281.2 2327311404 | 2327311404 | 2327311404 | 2327311404
13 | Tésnici krouzek 180x3 CSN 029281.2 | 2327311043 | 2327311043 | 2327311043 | 2327311043
14 | Tésnici krouzek A
16x12, 20x16, 25x21, 30x22 CSN 029280.2 | 2327311025 | 2327310992 | 2327310999 | 2327311026
15 | Tésnéni - 224612280 | 224610741 224611130 | 224611130
16 | Tésnéni Al 16x22x1 DIN 7603A 2331190050 | 2331190050 | 2331190050 | 2331190050
17 | Tésnéni - 224636450 | 224635080 | 224637060 | 224637320
18 | Tésnici krouzek 36x2, 50x2, 90x2 CSN 029281.2 | 2327311038 | 2327311028 | 2327311058 | 2327311081
19 | Kabelova vyvodka HSK-M pro M25x1,5 1.609.2500.51
Kabelova vijvodka M32x1 5 1000.32.170 2334572072 | 2334572072 | 2334572086 | 2334572086
20 | Ucpavka HSK-V gna M25x1,5 1.280.0021.00 | 2334572040 | 2334572040 | 2334572040 | 2334572040
21 | Ucpavka HSK-V pro BM 4916 1.609.0016.50 | 2334572066 | 2334572066 | 2334572066 | 2334572066
22 | Kabelova vyvodka HSK-M pro M20x1,5 1.609.2016.50 | 2334572062 | 2334572062 | 2334572062 | 2334572062
23 | Kabelova vyvodka HSK-M pro M25x1,5 1.609.2500.50 | 2334572063 | 2334572063 | 2334572063 | 2334572063
24 | Ucpavka HSK-V pro M20x1,5 1.280.0013.00 | 2334572039 | 2334572039 | 2334572039 | 2334572039
25 | Kabelova vyvodka HSK-M pro M20X1,5 1.609.2000.50 | 2334572099 | 2334572099 | 2334572099 | 2334572099
27 | Pasek se Stitkem - 214638090 | 214638090 | 214638090 | 214638090
28 | LiSta se svorkami - 21353810x | 21353810x | 21353810x | 21353810x
29 | Mikrospina¢ B 613-1 T2 - 2337441069 | 2337441069 | 2337441069 | 2337441069
30 | Mikrospina¢ B 613-2 T2 - 2337441070 | 2337441070 | 2337441070 | 2337441070
31 | Odporovy vysila¢ polohy V1 Megatron RP 19 - 2340510210 | 2340510210 | 2340510210 | 2340510210
32 | Proudovy vysila¢ polohy CPT1 AAE - 2340510401 | 2340510401 | 2340510401 | 2340510401
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DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA

elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackove

MODACT MO EEx, MOED EEXx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletld: servomotor + armatura (pfipadné prfevodovka)
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